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Somos na pmm
brinda solu
proveedurla o@ 0
maguinados y
especializados para a
produccion, asi como
consultoria en le 5?\’% '
generacion de“
oroductivos
automatizados.
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2. Proveedoreé e ma
alta calidad.

3.- Entregas en tler%p “
Dasados en las espemﬂcac:lones
de contrato



MAQUINADOS
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CONTROL Y

INTEGRACION TOTAL

Gran capacidad en maquinaria
para brindar un mejor servicio, al
maquinar piezas de grandesy
pequenas dimensiones en ticmpo y
forma, seguin los requerimientos.

AUTOMATIZACION

Desarrollo de proyectos de
automatizacion, desde ingenieria
basica hasta la validaciony
culminacion del proyecto.

Soluciones Llav mar
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Vinculacion estrecha con el cliente
en areas de diseno mecanico.
control y automatizacion nos
permite identificar las necesidades
del cliente
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MAQUINADOS

MAQUINADOS
DE PRESICION

-
Careado v %mri@o

Torneado en CNG, desbastesyy,
Barrenado

Machueleado.

Rimado. g
Fresado

MAQUINADOS
DE PIEZAS
ESPECIALES

Fabricacion de estructuras Mecane=sSoldadas.

En materia de herramientas y dIS S| vos especiales:
Bujes iy "

HuSIloS

Rodillos

—abricacion de refacciones

PRODUCCION
EN SERIE

Maqguinado de piezas o partes preaca
Diseno de Celdas de manufactura dedie
de Familia o cliente.f

INGENIERIA
INVERSA

Fabricacion de pies de desgaste que NO cuenten ¢
diseno. creamos virtualmente la piel en"Viecelor @
que pueda utilizarse para reproducir €l o6 Jdu,
Fabricacion, modificacion y reparacion = (grancies
dimensiones) 3
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AUTOMATIZACION - S@le €S para OpuiiicigicgdielivaViectel reducir tiempos
EN PROCESOS iclos, mermas, | | cliece®eEn las lineas de
INDUSTRIALES ICCION &

utomatizacion por mediofee PHeRS SEWERS, Allen Bradley,
B&R, Kollmorgen, etc.

Programacion y control de " sS€

ectoriales. g
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HMI's como S|stemas‘ '&ﬂ’é "n
quipos. il u
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SENSOres para apllcaCIO' '~ 93‘ |‘ A Laser @ilzcl

Difusos,etc.). Protocolo d@éﬂ@\:l |5ao|on Etl JN UJMJ
Profibus, EtherCat, etc. —M‘onlt‘or‘eo y Gontrol dEReeES®

via remota.

* Retrofit Integral o Parcial de Maquinaria y Eq' |00,

* Diseno y Desarrollo de Equipos / Maguinas
controladas por PLC para un objetivo determinaeos
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Integracion de g
e Desde Sencillas ap r~~|\,nom-* sta multiejes de
=ocs Ce alto rendimiento, listas pa a Jnst de produccion
Control de  |ofreciendo solucion es y ejora Nldad
Movimientos |

ara aphcaClones
ifico.

Soluciones a traves de sistemas de Visio
que requieren un control de calidad en'e

Integracion de |°
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Sistemas de » Se integran en la linea de produccion o sefealizan estaciones
VISION de trabajo independientes oL "g‘f“ - f--‘_’.??ﬁf— 1
e Direccion y supervision de proyectos.
e INngenieria basica e ingenerai a Detalle ( | mgen eria-desarrolo-
Soluciones | 9iseno) |

e Desarrollo, programacion y configuracion de
Llave en Mano|. automatizacion de Maquinas.

o (Control de motores.

e [ableros de Control

=

|qgenier|'a de |» Modernizacion mecanica.
e Dieno de Dispositivos mecanicos
Desarrollio Y |, sictmas CAD,CAM y CAE

Diseno e Simulacion mecanica
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ESTACIONES DE TRABAJO

ESTACIONES |* Disefio de acuerdo a las necesicad
DE TRABAJO | poperacion, teniendo comunicaeion \
MODULARES . A . . f

retroalimentacion continua con el CliERte.

ACero ‘f ‘
SISTEMAS DE . |
LUMINACION |* SiStemas. de AU’[QW@’E‘Z‘&t ”}\( wmtrﬁ
LED Siemens, DANFOSS YE%;* M“‘\“ ‘A E
BRADLEEYSEOI "".‘\ RALRAER .
MANEIO DE. I Bandas de .Transpcl)rtamon‘para Sistemas
MATERIAL de produccion continua.

SISTEMAS DE | €staciones de tranajo.
VISONE |o Sistemas de manipulacién por vacio.

e fabricaciones en perﬂl de .A_dwﬂl“.lo \
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« Rehabilitacion vy  actualizaciones de

INSPECC
COMPON

ON DE
ENTES

Sistemas de Manegjo de herramientas.
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Plasticos de Ingenieria
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. Amplia experiencia’él
procesos de inyecciony
vaciado de plasticos de™
Ingenieria de alto
desempeno, con mas
de 30 anos de i
experiencia. 13 \ i

. Desde |la creacion de
moldes hasta la

-
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culminacion de piezas R o

-

terminadas, variando la
materia prima.




Diferenciacion para Ventaja Competitiva
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A. Ser eficiente en [0S M OCESOSAEIE@TL Ctlvos de nuestros clientes.

B. Proveer materla\es de alta'eall
8! / f ’%

C. Entrega a tlemp"j \ con PASE a las especificaciones de contrato
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1

yuinados y la 1 1a metalmecanica
anto tenemos proveedores nacionales e

Somos una empresa que da soport
local, la demanda es cada vez mayor ¢
1nterna01onales

Se ha desarrollado un ‘area de INT]@ B ’N espe(nahzada para cubrir esta
misma demanda. '
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GESTION
DE LA CALIDAD

ISO 9001

o AENOR
Alex Stoichitoiu Rafael C onfia
President of IQNET '

This attestation is directly linked to the IGQNET Member's original certificate al

Q _ ET Members™:

OR Spain AFNOR Certification France APCER Portug

Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany EAGLE Certification Grdup USA I';;CAV
mbia ICS Bosnia and Herzegovina Inspecta Sertifiointi Oy
~

: nd INTECO Costa'
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Inserto formador







ECLITNCado de pooster |,
pod@rmnm X 1600 mm x 200mm,
[/ toneladas

Rectificado de placa para Moldes |
de hule,
2600 mm x 1600 mm x 38mm,

1.5 toneladas
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M‘m" gracion
éobot

43

Estacion de 3 con -
ensambple. : e a-_.}a;q;lf@l.
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Proyectos
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Integracion de Proyectos
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Serviclo de scanner

Digitalizacion de
plezas mediante
scanner
(Ingenieria Inversa)
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Capacidad de trabajo
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Erocionadora de Hilo
Charmilles Technologies

Torno Okuma de
herramientas vivas.
Carrera en eje X 330mm
- Carrera en eje Z 1016

mm
- Eje C.

Torno convencional

- Eje z 2020 mm de
carrera.

- Volteo del Chuck 280
mm.

2 Fresadoras vertical
Doosan 5700.

- Carrera eje x 1016 mm
- Carrera eje y 522 mm
- Carrera eje z 508 mm

e
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Fresadora vertical Fadal
8030.

- Carrera eje x 2000 mm
- Carrera eje y 762 mm
- Carrera eje z 710 mm

Torno convencional.

- Carrera eje z 6 metros
entre puntos.

- Volteo 1050 mm mas
escote.

Doosan 4020.

- Carrera EJE X 1016
mm.

- Carrera EJE Y 508 mm.

- Carrera EJE Z 508 mm.

3 equipos Milltronics
MM18.

- Carrera en X 760 mm.
- Carreraen Y 460 mm.
- Carrea eje Z 450 mm.




Capac;

Torno LEO1600 DOOSAN alto
desempeno.
Carrera en eje X 180mm
- Carrera en eje Z 330 mm
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Torno TK36

- Eje z 500 mm de carrera.
-Eje x 200mm

- Volteo del Chuck 280 mm.

dad de traba|o

|
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2 Fresadoras toyoba fvoe5

Alto Desempeno

- Carrera eje x 900 mm
- Carrera eje y 640 mm
- Carrera eje z 608 mm

Fresadora Cambio Pallet Yamazeliki
vertical

- Carrera eje x 600 mm

- Carrera eje y 480 mm

- Carrera eje z 610 mm

Erosionadora EDM

- Carrera en X 1000 mm.
- Carreraen Y 550 mm.
- Carrea eje Z 650 mm.
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Capacidad de trabajo
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74 % MX2500LST DOOSAN alto desempefio.
i %/ - MULTI-TASKING TURNING CENTER
N A : 9 Ejes de trabajo.

bL | Carrera en eje X- 400mm
Carrera en eje Z 1500 mm

0 ,‘

0 OPING
Multi-Tasking Turning Center
PUMA MX skeries A "
, | _ PX(lize
3 1 ZiZaxish
' Left Spindle '
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Capacidad de trabajo

Rectificadora de Superficies ﬁT&;’m WWV@W&JU '| -
Planas R \1.";\1 R RO
| A R i\ A S W »f;,-,.g'.@"; .

Cepillo de codo 327

2 EqL rﬁa@s Fresadoras
Uwﬂ\/etma S con regletas
% .nfales
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Ornos Verticales

KING
BULLARD
BULLARD
BULLARD

KING
BULLARD
BULLARD

KING

KING

BETTS
BULLARD

KING
BULLARD
BULLARD

NILES
CINCINNATI
CINCINNATI
BROADBENT
CINCINNATI
ALLIS CHALMERS
BETTS
KING
AOMNA KONOMEHC
BULLARD

!.’:,-_ _

-&_' o

» I.-'/.

33680005121
5244-23564
14550
7078
No se encontro
3144-20418
18058
No se encontro
Lot: 470 N°3428
E-7360
22995
8047
22469
25126
JW11420
89671
PC586
663
1464
111
No se encontro
Lot: 469 N° 3424
40353004
16474

TORNOS VERTICALES

Linclon
Delco
No se encontro
ASE
General Electric
W- 444
W- 444
No se encontro
Ebtalwerkh
ALLIS CHALMERS
General Electric
No se encontro
No se encontro
Emerson
General Electric
General Electric
General Electric
General Electric
THE LOUIS ALLIS
No se encontro
BALDOR
THE LOUIS ALLIS
No se encontro
General Electric
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440493
15 T-1161
No se encontro
MKB-18
5KF444JG
444
444
No se encontro
VDEO530
N-18E8-51-63
SKF444Y17
No se encontro
No se encontro
T454A
37G48
5CB204PAO0O6A00Z
50D194TD029A001
5K1405CF
8180952002
No se encontro
P28824910267
2270759
No se encontro
S5KF405FPI

v | MARCA @ CHUCK + VOLTEO(m ALTU (in) Capacida

60 HP
15 HP
N/A

935 R/M

55 HP
25 HP
25 HP
N/A
50 HP
50 HP
25 HP
N/A
N/A
30 HP
75 HP
75 HP
50 HP
50 HP
60 HP
65 HP
30 HP
50 HP
N/A
25 HP




Maguina CNC de
PUENtE
VISIONWIDE

NF4223
SR Carrera
' z-1020mm”
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CENTRO DE MAQUINADO VERTICAL TIPO PUENTE DE
5 EJES, TOS KURI
*Carrera longitudinal en X,Y,Z: 6000 mm, 3000 mm vy
1100 mm.
*Gama de revoluciones del husillo: 20- 4000 RPM
*Capacidad de carga de mesa: 20 Ton.

IZONTAL CNC, JUARISTI
'.‘J‘)
* Recorrido transversal

5: 10 — 2800 rpm
A P
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. Pantog raf: L“ - il ;5
. Oxicorte aPe' 4 "ft?,' 53
b corte

e Plasma 3 x 10 tt, 1 ° corte
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Contacto @

» Ing. Miguel ApoliREs
Director Gen traﬂ,
com

910" / /‘g;y/‘,'h'

INg. Joel'
Gerente Ingenlerla \ \J nmuw/’“
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‘\R -} J\\ ,:\@ .
\ :“, \\‘::.Yx \
Igle} I\/Iarganta Gonzalez

Coordinadora Comercial
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mailto:Joma.automation@etmexico.com
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